Stroje LBL boli navrhnuté pre
sériovu vyrobu zvaranych |
nosnikov a T nosnikov, paralelnych,
ako aj zuzovanych.

LBL pracuje so stojinou vo
vertikalnej pozicii. Odhliadnuc od
malého stehu v ndbehovej oblasti,
nie je potrebné ziadne stehovanie,
ked je stojina nastavena centricky k
prirube.

Najskor sa zvari stojina s prvou
pasnicou pomocou su¢asného
obojstranného zvarania nosnika. Po
ukoné&eni zvarania prvej pasnice sa
obrobok oto¢i o 180° a proces
zvarania sa zasa opakuje s druhou
pasnicou.
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VERTICAL H BEAM

ZVARACIA LINKA SERIE LBL



Technické udaje 1250 MD 2000 MD

Vyska stojiny (mm) 1250 2000
Hrubka stojiny (mm) 25 5 30
Sirka pasnice (mm) 600 100 1000
Hrubka pasnice (mm) 40

Hmotnost’ (kg/m)

Dizka (mm)
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Kistler Maschinen-

und Anlagenbau GmbH
Mackstrasse 84

D-88348 Bad Saulgau, Germany
Tel +49(0) 7581 4 88 82-0
Fax +49(0) 7581 4 88 82-22
info@kistler-machine.de
www.kistler-machine.de
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